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一、企业基本情况

1.1 企业概况

企业名称 宜宾蜀之泉环保设备有限公司

地址 地图（经度）：104.523 地图（纬度）：28.453402

法人代表 唐智勇 联系方式 13925832230

所属行业 环保 生产周期 365

监测机构名称 四川中环环境检测技术有限公司、四川海沅环境监测有限责任公司

（1）企业的性质：其他有限责任公司；

（2）职工总数：10 人；

（3）行业类别：环保行业；

（4）主要服务内容：销售、生产、研发、维修：水处理设备材料、环保处理设备、水处

理设备、节能设备环保产品；污水处理、重金属废水处理、垃圾渗透液处理、环保工程施工、

园林绿化工程施工、机电设备安装工程总承包及技术咨询；环保设施运营管理、环保技术推

广、环保设备租赁；废水、废气和固体废气物治理工程设计、施工及治理系统安装；环保评

估及技术咨询；实业投资；货物进出口、技术进出口。（依法须经批准的项目，经相关部门批

准后方可开展经营活动）

1.2 处理系统

1.2.1 处理工艺

项目垃圾渗滤液采用“调节池+带式过滤器+生化系统（厌氧）+沉淀池+预处理系统+一级

RO 膜处理系统+二级 RO 膜处理系统+三级 RO 膜处理系统+四级 RO 膜处理系统+达标排放”的

处理工艺，工艺流程框图如图所示：
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1.2.2 处理能力

处理达标产水 80TPD，上限处理达标产水量为 160TPD，膜运行时间为 20HPD，及系统处

理的能力为 4TPH，上限处理的能力为 8TPH.

1.2.3 处理设备

主要设备材料清单如下表所示：

序号 名称 规格 材质 数量 单位

预处理系统

1 潜水泵 20m³/h；55m 扬程 不锈钢 1 台

2 变频器 11Kw 组合件 1 套

3 原水箱 10T PE 1 个

4 增压泵
ZS65-40-200/7.520m³/H，

46m
SUS304 1 台

5 多介质过滤器 φ1600 玻璃钢 1 个

6 石英砂 1-2 2-4 4-8 8-16mm 石英砂 1 批

7 无烟煤 8-16mm 无烟煤 1 批

8 袋式过滤器 φ450×810×3 袋 SUS304 1 套

9 保安过滤器 φ325×1000×15 芯 SUS304 1 套

10 加药泵 0-8L/h；8bar 泵头 PVDF 4 台

11 加药箱 200L PE 4 个

12 RO1 产水箱 10T PE 1 个

13 浓水收集箱 10T PE 1 个

一级 RO 系统

14 RO 膜系统 一级反渗透膜系统 1 套

15 机架 膜系统摆放 不锈钢 1 套

16 高压泵 20m³/h，200m, 304 1 台

17 压力开关 0-6MPa 304 1 批
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18 循环泵 90m³/h，60m 304 1 台

19 压力表 0-6MPa 304 1 批

20 压力传感器 0-6MPa 组合件 1 批

21 转子流量计 0-6m³/h 有机玻璃 1 批

22 产水箱 10T PE 1 个

23 浓水箱 10T PE 1 个

二级 RO 系统

24 RO 膜系统 二级反渗透膜系统 1 套

25 RO2 增压泵 8m³/h；35m；1.5KW；SHL8-40 SUS304 1 台

26 保安过滤器 φ230x1000x7 芯；8m³/h SUS304 1 台

27 机架 膜系统摆放 不锈钢 1 套

28 高压泵 20m³/h，166m, 304 1 台

29 压力开关 0-6MPa 304 1 批

30 循环泵 40m³/h，47m 304 1 台

31 压力表 0-6MPa 304 1 批

32 压力传感器 0-6MPa 组合件 1 批

33 转子流量计 0-6m³/h 有机玻璃 1 批

34 产水箱 10T PE 1 个

35 浓水箱 10T PE 1 个

四级 RO 系统

36 RO 膜系统 四级反渗透膜系统 1 套

37 RO4 增压泵 8m³/h；35m；1.5KW；SHL8-40 SUS304 1 台

38 保安过滤器 φ230x1000x7 芯；8m³/h SUS304 1 台

39 机架 膜系统摆放 不锈钢 1 套

40 高压泵 20m³/h，166m, 304 1 台

41 压力开关 0-6MPa 304 1 批

42 压力表 0-6MPa 304 1 批

43 压力传感器 0-6MPa 组合件 1 批
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44 转子流量计 0-6m³/h 有机玻璃 1 批

45 产水箱 10T PE 1 个

46 浓水箱 10T PE 1 个

辅助系统

47 清洗水箱 2T，锥形 PE 1 个

48 清洗泵 20m³/h；34m；4kw；SHL20-30 304 1 台

49 清洗保安过滤器 φ325x1000x15 芯；20m³/h SUS304 1 个

50 压力表 0-6bar 液接 304 1 批

51 置换泵 40m³/h；34m；7.5kw SUS304 1 台

52 保安过滤器 φ400x1000x22 芯；40m³/h SUS304 1 个

53 配套管道阀门 PVC 1 批

电控系统

54 PLC 西门子/同等品牌 组合件 1 套

55 触摸屏 西门子/同等品牌 组合件 1 套

56 动力电缆 金铭泰/同等品牌 组合件 1 批

57 控制电缆 金铭泰/同等品牌 组合件 1 批

58 电气元件 西门子/同等品牌 组合件 1 批

59 线槽及桥架 亿诚/同等品牌 镀锌防腐 1 批

60 动力柜 惠信/同等品牌 喷涂防腐 1 批

61 控制柜 惠信/同等品牌 喷涂防腐 1 批

62 就地柜 惠信/同等品牌 喷涂防腐 1 批

在线检测

63 COD 在线监测仪 带信号输出和显示功能； 组合件 1 套

64 氨氮在线监测仪 带信号输出和显示功能； 组合件 1 套

65 总磷在线监测仪 带信号输出和显示功能； 组合件 1 套

66 数采仪 带信号输出和显示功能； 组合件 1 套

67 总氮在线监测仪 带信号输出和显示功能； 组合件 1 套
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图 1 项目现场渗滤液处理设备现状图

图 2 项目现场渗滤液处理设备现状图

1.2.4 排放方式

渗滤液经渗滤液处理系统处理后，达标直接排放。

1.2.5 排放口数量

排放口数量只有 1 个，排放口处安装有 COD、氨氮、总氮、总磷在线监控设备，确保排

水达标。

1.3 监测开展情况

1、我司自行监测的职责拟采取的污染物(渗滤液)自行监测手段及开展方式。自行监测手

段为手工监测、自动监测或手工监测+自动监测相结合三种。

2、已安装自动在线监测设备，应说明设备数量及监测因子、与环保主管部门联网和验收
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情况，并由第三方运营公司维护运维。

图 3 项目现场在线监控设备现状图
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图 4 项目现场在线监控设备现状图

图 5 项目现场在线监控设备正常维护
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二、自行监测计划及方案

2.1 手工监测方案

渗滤液污染源监测内容一览表

序号 监测点位 测试项目 监测频次

1

总排放口

化学需氧量

每日自检 2次（COD、氨氮、pH）在线

监测系统每 2小时监测一次

2 氨氮

3 PH

4 总磷

2.2 手工监测质量保证

2.2.1 站点和人员要求

我司自测站点具有 2名以上在岗人员，具备能单独检测能力。

图 6 项目现场检测人员进行水样检测

2.2.2 监测分析方法要求

我司自测站点测定方法，首先采用国家标准方法，无国家标准方法，采用行业标准方法

或国家环保部推荐方法，尽可能与监督性监测方法一致。
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2.2.2.1 化学需氧量测定方法
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2.2.2.2 氨氮测定方法
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2.2.2.3 pH 测定方法
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2.2.2.4 总磷测定方法
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2.2.2.5 总氮测定方法
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2.2.3 仪器要求

所有监测仪器、量具均经过质检部门检定合格并在有效期内使用。
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2.2.3.1 HT6008-G 型污染源在线自动监控（监测）数据采集传输仪检测报告
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2.2.3.2 C0Dcr-1400 型化学需氧量（COD）在线自动分析仪
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2.2.3.3 NH3-N-1400 型氨氮在线自动分析仪
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2.2.4 渗滤液排放标准

垃圾渗滤液经垃圾渗滤液处理系统后，最终排放水须达到《生活垃圾填埋场污染控制标

准》（GB16889-2008）表 2标准：现有和新建生活垃圾填埋场水污染物排放浓度限值：

序号 控制污染物 排放浓度限值 污染物排放监控位置

1 色度（稀释倍数） ≤40 常规污水处理设施排放口

2 化学需氧量（CODCr）（mg/L） ≤100 常规污水处理设施排放口

3 生化需氧量（BOD5）（mg/L） ≤30 常规污水处理设施排放口

4 悬浮物（mg/L） ≤30 常规污水处理设施排放口

5 总氮（mg/L） ≤40 常规污水处理设施排放口

6 氨氮（mg/L） ≤25 常规污水处理设施排放口

7 总磷（mg/L） ≤3 常规污水处理设施排放口

8 粪大肠菌群数（个/L） ≤10000 常规污水处理设施排放口

9 总汞（mg/L） ≤0.001 常规污水处理设施排放口

10 总镉（mg/L） ≤0.01 常规污水处理设施排放口

11 总铬（mg/L） ≤0.1 常规污水处理设施排放口

12 六价铬（mg/L） ≤0.05 常规污水处理设施排放口

13 总砷（mg/L） ≤0.1 常规污水处理设施排放口

14 总铅（mg/L） ≤0.1 常规污水处理设施排放口

2.2.5 水质监测分析要求

水样的采集、运输、保存、实验室分析和数据处理按照《生活垃圾填埋场污染控制标准》

（GB16889- 2008）的要求进行。

2.2.6 记录报告要求

现场监测和实验室分析原始记录详细、准确，监测数据和报告存档，如下图所示。
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2.2.6.1 污染源自动监控装置运行情况记录表（氨氮）

日期 时间
氨氮浓度

（mg/L）
排放标准 是否达标

设备运行

是否正常
记录人 备注
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2.2.6.2 污染源自动监控装置运行情况记录表（总氮）

日期 时间
总氮浓度

（mg/L）
排放标准 是否达标

设备运行

是否正常
记录人 备注
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2.2.6.3 污染源自动监控装置运行情况记录表（总磷）

日期 时间
总磷浓度

（mg/L）
排放标准 是否达标

设备运行

是否正常
记录人 备注
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2.2.6.4 污染源自动监控装置运行情况记录表（化学需氧量 COD）

日期 时间

化学需氧量

COD 浓度

（mg/L）

排放标准 是否达标
设备运行

是否正常
记录人 备注



2.4 自动监测方
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案

在线自动监测内容一览表

序号 测试项目 分析方法及依据 检出限 仪器设备名称和型号 备注

1 化学需氧量
重铬酸钾高温消解比

色法
100

COD 在线检测仪

/CODcr-1400

2 氨氮 钼酸铵分光光度法 25
氨氮在线监测仪

/NH3-N-1400

3 总磷 钼酸铵分光光度法 3
总磷在线水质分析仪

/TPA-1400

4 总氮 间苯二酚分光光度法 40
总氮在线分析仪

/TNA-1400

2.5 自动监测质量保证

2.5.1 人员要求

每 2小时对在线监测数据进行观察和自检水样对比确保水质达标排放。

2.5.2 自动监测要求

按照《生活垃圾填埋场污染控制标准》(GB16889-2008)对自动监测设备进行校准与维护。

2.5.3 记录要求

自动监测设备运维记录、各类原始记录内容应完整并有相关人员签字，保存三年。

2.6 排放标准

渗滤液排放执行《生活垃圾填埋场污染控制标准》（GB16889-2008）表 2，见下表：

序号 控制污染物 排放浓度限值（mg/L） 污染排放监控位置

1 色度（稀释倍数） 40 常规污水处理设施排放口

2 化学需氧量（CODcr） 100 常规污水处理设施排放口

3 生化需氧量（BOD5） 30 常规污水处理设施排放口

4 悬浮物 30 常规污水处理设施排放口
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5 总氮 40 常规污水处理设施排放口

6 氨氮 25 常规污水处理设施排放口

7 总磷 3 常规污水处理设施排放口

8 粪大肠菌群数（个/L） 10000 常规污水处理设施排放口

9 总汞 0.001 常规污水处理设施排放口

10 总镉 0.01 常规污水处理设施排放口

11 总铬 0.1 常规污水处理设施排放口

12 六价铬 0.05 常规污水处理设施排放口

13 总砷 0.1 常规污水处理设施排放口

14 总铅 0.1 常规污水处理设施排放口
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